




9° Convegno AITeM 
Enhancing the Science of Manufacturing

Lunedì, 7 settembre 2009 – ore 15.30

Sezione Time Compression – Prof. Luca Iuliano
Re-design: a necessary step for improving the competitiveness of rapid manufacturing
Atzeni E., Iuliano L. Minetola P. and Salmi A.
Politecnico di Torino

Selective Laser Melting: evaluation of the performances of 18 AISI Marage 300 steel parts
Campanelli S.L., Contuzzi N. and Ludovico A.D.
Politecnico di Bari

Additive Layer Manufacture of tensile test specimens in stainless steel 316L by Laser Consolidation
Bassoli E.1 and Sewell N.T.2

1 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
2 University of Exeter (UK)

Design and development of an experimental equipment for the direct metal deposition process
Angelastro A. 1, Campanelli S.L. 1, Ludovico A.D. 1 and D’Alonzo M.2 
1 Politecnico di Bari
2 ELFIM S.r.l.

Mechanical and SEM Characterisation of ABS Components obtained by Fused Deposition Modelling
Berti G.1, D’Angelo L.2, Gatto A.3 and Iuliano L.4 
1 Università degli Studi di Padova
2 Università degli Studi di Ferrara
3 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
4 Politecnico di Torino

A prototype CAD/CAM system for RGP contact lenses
D’Angelo L.1 and Guerra G.2 
1 Università degli Studi di Ferrara
2 Naturalens S.a.s.

Design to changeability: Increasing manufacturing competitiveness by the design of highly flexible and adaptable assembly systems
Matt D.T.
Libera Università di Bolzano

Process parameter sensitivity of metal injection molding
Spina R.1 and Heaney D.F.2

1 Politecnico di Bari
2 The Pennsylvania State University

Reverse engineering for the geometrical caracterization of root canals in dental implants
Cuccolini G.1, Orazi L.1 and Tani G.2, Laurentini L. 2 and Baldissara P. 2

1 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
2 Università di Bologna

Towards a Low-Cost Photogrammetric Face Scanner for Medical Purposes
Galantucci L. M., Lavecchia F. and Percoco G.
Politecnico di Bari

Programma dettagliato delle Sezioni Industriali
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Development of a low cost eye gaze tracker
Bulf L. 1, Fonda S. 1, Gatto A. 1 and Marchiandi G.2

1 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
2 Politecnico di Torino

Comparison of structured light scanners: a test beyond current guidelines
Calignano F. and Minetola P.
Politecnico di Torino

Sezione Formatura della lamiera e dei tubi – Prof.ssa Elisabetta Ceretti
Influence of the Young Modulus in the Numerical Simulation of the Springback Phenomena
Mistretta L. 2, Morreale S. 1, Fratini L. 2 and Micari F. 2

1 Fontana Pietro S.p.A.
2 Università degli Studi di Palermo

Springback Compensation for Large Size Metal Formed Aeronautic Components
Del Prete A.1, Primo T.1, Anglani A.1, Caruso A.2 and Paiano S.2

1 Università del Salento
2 AgustaWestland

Microforming of a low carbon steel
Berti G. 1, Monti M. 1 and D’Angelo L. 2

1 Università degli Studi di Padova
2 Università degli Studi di Ferrara

Optimization of sheet metal forming processes for mini- and micro-components
Borsetto F. 1, Doriguzzi U. 2, Turetta A.2, Ghiotti A. 1 and Bruschi S. 3

1 Università degli Studi di Padova
2 Galvanin Luigino S.p.A.
3 Università degli Studi di Trento

Innovative zinc bath for hot-dip galvanized steel to improve sheet formability
Barcellona A.1, Di Cristofalo A.2, Fratesi R.3 and Palmeri D. 1

1 Università degli Studi di Palermo
2 Tecnozinco S.r.l.
3 Università Politecnica delle Marche

Tube free bending: a new index for the control of the cross section quality
Farina S.1, Gemignani R.1, Mentella A.2 and Strano M.3

1 BLM S.p.A.
2 Università degli Studi di Cassino
3 Politecnico di Milano

Experimental and simulative study on a pressurized steel can
Ceretti E.1, Braga D.1, Giardini C.2 and G. Gerbino3

1 Università degli Studi di Brescia
2 Università degli Studi di Bergamo
3 Illy Caffè S.p.A.

Synthetic Esters in heavy machining
Giglietti G.1 and Markus K.2

1 Ridix S.p.A.
2 Blaser Swisslube (CH)
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Innovative damping devices based on MR fluids for sheet metal forming operations
Regazzo P.1, Filippi S.2 and Ghiotti A.1 
1 Università degli Studi di Padova 
2 Omera S.p.A.

Design of a machine tool ram with sandwich panels and aluminium foam core
Bernasconi A.1, Monno M.1, Mussi V.1 and Schiavi B.3

1 Politecnico di Milano
2 Laboratorio MUSP
3 Jobs Automazione S.p.A.

Study of a numerical model simulating closed-cell aluminum foams
Borsellino C.1, Di Bella G.2 and Ruisi V.F.2

1 Università degli Studi di Messina
2 Università degli Studi di Palermo
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Mercoledì, 9 settembre 2009 – ore 14.00

Sezione Tecnologia dei Polimeri e dei compositi – Prof. Ignazio Crivelli Visconti
Ultrasonic NDE of Impact Damaged CFRP Laminates Fabricating Using Rift Processes
De Santo P.
Università degli Studi di Napoli Federico II

Analisi Strutturale FEM di un Dimostratore Aeronautico in Composito
Armentani E.1, Bettino M. 2 and Sepe R. 1

1 Università degli Studi di Napoli Federico II
2 Piaggio Aeroindustries S.p.A.

Calibrating the numerical simulation of the injection moulding process for liquid silicone rubber
Gava A., Cattelan M. and Lucchetta G. 
Università degli Studi di Padova

Simulation and optimization of the stretch blow molding process
Fiorotto M., Carraro P. and Lucchetta G. 
Università degli Studi di Padova

Medium- high temperature properties of natural composites produced from recycled materials
Crivelli Visconti I. and Durante M.
Università degli Studi di Napoli Federico II

Cure degree Optimization of Composite Components with Variable Thickness Manufactured by a Closed Mould Process
Sorrentino L. 1, Carrino L. 2, Tersigni L. 1, Leone A. 3 and Mostarda E. 3

1 Università degli Studi di Cassino, 
2 Università degli Studi di Napoli Federico II
3  AgustaWestland, Aerospace Composites Center

Progettazione e Realizzazione di Componenti Innovativi in Materiale Composito per Pantografi Ferroviari ad alta Velocità
Cigliano C., Crivelli Visconti I. and Brigante D.
Università degli Studi di Napoli Federico II

Studio e Sperimentazione di un Composito a Matrice Cementizia per Rinforzo Strutturale
Durante M., Cigliano C., Brigante D. and Crivelli Visconti I.
Università degli Studi di Napoli Federico II

Sezione Machining – Prof. Luca Settineri 
Hy-Change© Methodology at Bosch T.D.lt: Performance Improvement for Tool-Management Systems
Dassisti M.1 and Massari M.2

1 Politecnico di Bari
2 Bosch T.D.It. 

Advanced Reliability Models for Complex Repairable Systems
Merlo A.1, Aggogeri F.2 and Mazzola M.2

1 Ce.S.I. Centro Studi Industriali
2 Università degli Studi di Brescia

A Web based remote control of CNC machines
Licari R., Lo Valvo E. and Piacentini M.
Università degli Studi di Palermo
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Experimental evaluation of the influence of part program optimization algorithms on surface roughness in milling operation
Del Prete A.1, Spagnolo A.1, De Vitis A.A.1, Mazzotta D.2 and Anglani A.1

1 Università del Salento 
2 Avio S.p.A.

Analytical approach for optimisation of milling operations
Gallo G.1, Zaccaron R.1, Bertaina R.1 and Cherubini M.2

1 Avio S.p.A., Tecnologie di Prodotto Particolari Rotanti
2 Avio S.p.A., Sviluppo Tecnologie Industriali 

Novel approaches for thermal errors reduction of high precision machine tools
Merlo A.1, Ricciardi D.1, Aggogeri F.2, Mazzola M.2, Brunner B.3, Meo F.4 and Pecchioli B.5

1 Ce.S.I. Centro Studi Industriali, 
2 Università degli Studi di Brescia
3 Fraunhofer Institute
4 Fidia S.p.A.
5 Pear Meccaniche A. Pecchioli S.r.l.

Experimental Identification of the Dynamics of a New Rotating Dynamometer for Face Milling
Kuljanic E.1, Totis G.1, Sortino M.1 and Wirtz G.2

1Università degli Studi di Udine
2Werkzeugsmachinenlabor – WZL der RWTH

Sensor Fusion of Sensor Signals during Machining of Difficult-to-Machine Metal Alloys
Segreto T.1 and Neugebauer R.2

1Università degli Studi di Napoli Federico II
2Fraunhofer Institute for Machine Tools and Forming Technology (IWU)

Practical application of the Six Sigma methodology to selection and procurement of tools 
for Nickel and Titanium base alloys tapping
Mondino I.1, Quartucci D.2 and Cherubini M.2 
1Avio S.p.A., Tecnologie Industriali Black Belt 
2Avio S.p.A., Tecnologie Lavorazioni Meccaniche

Analysis of milling operations of titanium alloys
Pittalà G.M.1, Repetti C.2 and Monno M.3

1 Laboratorio MUSP
2 Centro Tecnologico DEMA S.p.A. 
3 Politecnico di Milano

Tool Wear Studies in the Machining of Ni-Base Alloys
Caggiano A.1, and De Chiara G.2

1 Università degli Studi di Napoli Federico II
2 Avio S.p.A.

Tecnologie alternative allo stampaggio per la produzione rapida di micro-lotti in Tecnopolimeri
Filice L.1, Gagliardi F.1, Azzolin F.2 and Lunardon G.2

1 Università della Calabria
2 TPA S.r.l.

Analysis of the material removal mechanism in the sawing of marble
Romoli L.1, Turchetta S.2 and Tantussi G.1

1 Università di Pisa
2 Università degli Studi di Cassino
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Mercoledì, 9 settembre 2009 – ore 16.00

Sezione Promozione L@ser – Prof. Giovanni Tani
Process Monitoring in Fiber Laser Processing: the TOC solution
Capello E.1, Colombo D. 1 and Cattaneo S. 2

1 Politecnico di Milano
2 IPG Photonics

Investigation of microstructural and mechanical properties of Nd:YAG laser welding of magnesium alloy
Tricarico L. 1, Scintilla L.D.1, Brandizzi M.2 and Barbieri G. 2

1 Politecnico di Bari
2 Consorzio CALEF, ENEA 

Diode plastic laser welding without additives 
Santilli R. 1, Di Ilio A. 1, Pasqualoni P. 2 and Lupinetti S. 2

 1 Università degli Studi de L’Aquila
2 Fameccanica.Data 

Laser welding of Fe/Al structural transition joints
Tricarico L. 1, Spina R. 1, Sorgente D. 1, Brandizzi M. 2 and Barbieri G. 2 
1 Politecnico di Bari, 
2 Consorzio CALEF, ENEA 

TR Welding Control for Laser Welding: from an innovative idea to an industrial reality			 
Sibillano T.1, Ancona A. 1 Lugarà  P.M. 2 and Giancaspro C. 3

1 CNR-INFM 
2 Università degli Studi di Bari
3 Tecnologie S.p.A.

Reduction of spatter in fiber laser drilling of titanium
Biffi C.A. 1, Previtali B. 1 and D’Amelio G. 2

1 Politecnico di Milano
2 Optoprim

An automated procedure for laser milling of  textures for mould manufacturing
 Cuccolini G. 1, Orazi L. 1, Tani G.2 and Vaccari A.3  
1 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
2 Università degli Studi di Bologna 
3 CB Ferrari Group

LASER Hardening of 3D complex parts: industrial applications and simulation results
Tani G. 1,  Ascari A. 1,  Campana G.P. 1, Fortunato A. 1, Orazi L. 2, Cuccolini G. 2 and Strada A.3  
 1 Università Optoprim di Bologna
2 Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia
3 Marposs S.p.A.

Effect of pass overlapping on surface hardening treatment by means of diode laser 
Di Ilio A. and Paoletti A.
Università degli Studi de L’Aquila
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09.00	� Benvenuto e apertura lavori
	 Prof. Francesco Profumo, Rettore del Politecnico di Torino
	 Prof. Fabrizio Micari, Presidente del Coordinamento della Meccanica Italiana

09.30	 Obiettivi ed Attività del Coordinamento della Meccanica Italiana 
Prof. Guido Belforte, Politecnico di Torino, Segretario del Coordinamento della Meccanica Italiana

10.00	 Presentazione di alcuni Progetti di Ricerca multisettoriali nell’area dell’Ingegneria Meccanica
•	 R. Ippolito, Politecnico di Torino 

LAQ IBIS: un’esperienza di collaborazione intersettoriale

•	 G. Cantore, Università di Modena e Reggio Emilia 
G. Nicoletto, Università di Parma 
Progettazione integrata di componenti motore ad elevate prestazioni ed affidabilità, 
realizzati in lega di alluminio e sollecitati a fatica termomeccanica

•	 L. D’Acquisto, L. Fratini, A. Pasta, Università di Palermo 
Ingegnerizzazione di processi FSW

•	 A. Portioli, Politecnico di Milano 
Metodologie e sistemi di Life Cycle Management

•	 A.E. Uva, Politecnico di Bari 
Nuove frontiere nel processo di sviluppo prodotto

•	 F. Resta, Politecnico di Milano 
Il coordinamento della ricerca nel settore della Meccanica: una scelta obbligata. 
Esperienza al Dipartimento di Meccanica del Politecnico di Milano.

12.30	 Chiusura lavori

Programma della Giornata 
del Coordinamento della Meccanica Italiana

Aula Magna - Politecnico di Torino - Corso Duca degli Abruzzi 24
Torino, 9 settembre 2009


