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Abstract del lavoro di tesi (massimo 1000 caratteri): 

Lo scopo di questa attività sperimentale è quello di comprendere e caratterizzare gli effetti dell'utilizzo 

di un dielettrico acquoso in un processo elettroerosivo di microforatura su una lega di titanio, in 

termini di efficienza, stabilità, riuscita e qualità. Inoltre saranno analizzati altri aspetti e varianti del 

processo, come l'influenza della geometria dell'elettrodo e la contaminazione del dielettrico mediante 

polveri conduttive.  
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